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Enfoque holistico para la
limpieza de fluidos

Un enfoque de sistemas integrales previene tiempos de inactividad y costos.

El problema

Los aserraderos que operan con mdultiples equipos de gran tamafno sufren paradas
Imprevistas debido a que componentes importantes se ensucian con fluidos contaminados.
Esto provoca una disminucion de las ganancias y un aumento de los costos de produccidn, lo
que genera una enorme carga financiera que puede crecer exponencialmente, ya que los
componentes deben repararse o reemplazarse.
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La solucion

Para maximizar el tiempo de actividad, prolongar la vida Util
de los componentes y fluidos, reducir la demanda de recursos
de mantenimiento y disminuir los costos de eliminacion de
fluidos, es necesario aplicar un enfoque integral de limpieza
de sistemas. Por ejemplo, la sustitucion de filtros de celulosa
por filtros de fibra de vidrio, la instalacion de respiraderos
desecantes y la instalacion de filtracion fuera de linea pueden
ser muy eficaces para mejorar la limpieza del fluido
hidraulico. La aplicacidn de las siguientes

estrategias puede resultar muy efectiva.

- Establecer un objetivo de limpieza de fluidos para su
verificacion mediante andlisis periddicos de aceite.

- Instalar un filtro de vidrio de alta eficiencia o un
respiradero desecante en todos los puertos de ventilacion
de la caja de cambios.

- Cambiar los criterios para el reemplazo del aceite,
pasando de un intervalo de tiempo a una decision basada
en la condicidn del aceite determinada mediante andlisis
del mismo.

- Instalar un sistema de filtracion dedicado en cada caja de
cambios individual para filtrar el aceite continuamente
durante el funcionamiento.
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Los resultados

- Enun caso concreto, un elevador de alimentacion de una cepilladora doble era uno de los
sistemas hidraulicos mas contaminados de la planta. El cddigo de limpieza IS0 del fluido
del sistema era 21/17/13 antes de implementar un enfoque integral de limpieza del
sistema. Se sustituyeron dos filtros de retorno, un filtro de la linea de presion y un filtro
de la linea de recirculacion por elementos filtrantes HyPro DFE con clasificaciones de
micras equivalentes. El respiradero del depdsito se mejord con un respiradero
desecante Hy-Dry para controlar la entrada de particulas y agua. En menos de 30 dias, el
codigo de limpieza IS0 del fluido mejord a 16/13/10.

- Ademads, el sistema de doble clasificador de la planta presentaba una filtracion
insuficiente. Se decidié afiadir un panel de filtracion fuera de linea FPL para alcanzar el
codigo de limpieza ISO requerido. Al igual que con el elevador de alimentacion de la
cepilladora doble, el filtro de la linea de retorno del doble clasificador se actualizé con un
elemento filtrante Hy-Pro DFE con una clasificacién de micras equivalente, y su
respiradero del depdsito se reemplazd por un respiradero desecante Hy-Dry para
controlar la entrada de particulas y agua. En menos de 30 dias, el cddigo de limpieza ISO
mejord de 21/17/11 a 14/12/8.

- Cuando la filtracion especificada por el fabricante carece de lineas de presion, retorno o
servoactuador, o si las carcasas solo admiten elementos filtrantes de gran tamafno, se
pueden obtener resultados eficaces afadiendo sistemas de filtracion externos
dedicados. Estos sistemas pueden utilizar elementos de alta eficiencia de hasta T um
para reducir la carga de contaminacion en los filtros en linea y prolongar su vida util.
Ademads, el mantenimiento de los filtros externos no requiere interrumpir el
funcionamiento de la maquina.

Ahorros del cliente

Con la ayuda de Donaldson Hy-Pro
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Costes por hora de piezas de reparacion hidraulica y consumo de fluidos
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