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Aceite lubricante para
engranajes de acerias

Instalacion de FSL para la mejora de la limpieza del lubricante de engranajes

El problema

Las pruebas frecuentes de aceite y las
consiguientes medidas preventivas pueden

Reduccion de la Contaminacion de Particulas ayudar a un sistema de produccién a evitar
° 25000 N los costes de las paradas totales por
£ 20000 S o reparacion y sustitucion de componentes.
= \ En este caso concreto, las pruebas
% 15000 periddicas del aceite para engranajes de
= 10000 servicio pesado arrojaron sistematicamente
= resultados inaceptables en cuanto a la
E a0 limpieza segln la norma IS0. La sustitucion

0 \ \. de filtros y aceite se estaba convirtiendo en
4 6y 14y una practica frecuente y costosa.
ISO Channel Se buscé un método mejorado y se realizo

una prueba de ocho meses en la que el
equipo de filtracion Donaldson HyPro
funciond para limpiar el aceite de los
engranajes y proteger el sistema.

La solucion

Mejora del sistema de filtrado: El sistema
originalmente contaba con filtros de malla metalica
de 74 micras en la linea de retorno. Se instalé un filtro
Donaldson HyPro FSL3L363MB para filtrar el aceite
de engranajes (Mobil MGEAR 634) al drenarse del
tren de laminacion vy recircularse al depdsito (~6000
galones) en el lado opuesto.

Mejora del sistema de ventilacion: Actualmente, el
depdsito utiliza un sistema de vacio para controlar la
presion en el tanque, pero el siguiente paso para
optimizar este proceso es la instalacion prevista de
un gran respiradero de particulas Donaldson HyPro.

El nimero real de particulas
disminuyo en un factor de 17,5,
pasando de 10.414 a 593 por

mililitro.
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Los resultados

- ELl objetivo principal era prolongar la vida
atil del aceite y de los engranajes vy
rodamientos. Tras la instalacién del
sistema Donaldson HyPro FSL, los

cddigos de limpieza ISO se redujeron a Elementos

niveles aceptables a largo plazo. Se utilizd Originales 4“[C] 6“[C] M“[C]
el recuento de particulas en linea para Cdédigo 1SO o1 o1 15
cuantificar la limpieza del fluido después (Por 4406:1999)

de la actualizacion con Donaldson HyPro. Particulas por

Los elementos Donaldson HyPro mililitro reales 19.510 | 10,414 243

produjeron una mejora sustancial en los

codigos de limpieza ISO del fluido, como Donaldson Hy-Prd

se observa en las tablas y el grafico a Mejora Auiel | M) | 1AM
continuacion. Con los  elementos Codiao 150
Donaldson HyPro, se logrd una reduccion (POFOAZI;%%'WC)C)) 18 16 12

del 87,5 % en particulas de 4 um o mas, del
94,3 % en particulas de 6 um o mas vy del
90,1 % en particulas de 14 um o mas.

Particulas por

o 2427 593 24
mililitro reales

- La contaminacion por agua es un
problema comin en los sistemas de
lubricacion de engranajes y Morgoil.
Consultenos sobre nuestras soluciones
de deshidratacion al vacio para controlar
tanto el agua como las particulas. Evite
decantar agua y desechar aceite por el
desagule y prolongue la vida Util del aceite.

Conclusion

Las clasificaciones de limpieza de fluidos ISO a veces pueden resultar engaiosas, ya que lo
que parece ser una pequefia disminucidon en un canal es, en realidad, una mejora
significativa. Tomemos como ejemplo el canal de 6 um en las dos tablas anteriores: el
codigo de limpieza original era 21, mientras que el mismo canal, tras la actualizacion, paso
a ser 16. Esto puede parecer un cambio menor, pero un analisis mas detallado de los datos
reales revela la magnitud de la mejora:

- ElnUmero real de particulas disminuyd en un factor de 17,5, de 10.414 a 593 por mililitro.

- Se observd una reduccion del 94,3 % en el nimero de particulas de 6 um o mayores que
provocaban el agotamiento del aditivo y la generacion de desgaste por particula.
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