
Instalación de FSL para la mejora de la limpieza del lubricante de engranajes

Aceite lubricante para 
engranajes de acerías

Las pruebas frecuentes de aceite y las 
consiguientes medidas preventivas pueden 
ayudar a un sistema de producción a evitar 
los costes de las paradas totales por 
reparación y sustitución de componentes. 
En este caso concreto, las pruebas 
periódicas del aceite para engranajes de 
servicio pesado arrojaron sistemáticamente 
resultados inaceptables en cuanto a la 
limpieza según la norma ISO. La sustitución 
de filtros y aceite se estaba convirtiendo en 
una práctica frecuente y costosa.
Se buscó un método mejorado y se realizó 
una prueba de ocho meses en la que el 
equipo de filtración Donaldson HyPro 
funcionó para limpiar el aceite de los 
engranajes y proteger el sistema.

El problema

Mejora del sistema de filtrado: El sistema 
originalmente contaba con filtros de malla metálica 
de 74 micras en la línea de retorno. Se instaló un filtro 
Donaldson HyPro FSL3L363MB para filtrar el aceite 
de engranajes (Mobil MGEAR 634) al drenarse del 
tren de laminación y recircularse al depósito (~6000 
galones) en el lado opuesto.

Mejora del sistema de ventilación: Actualmente, el 
depósito utiliza un sistema de vacío para controlar la 
presión en el tanque, pero el siguiente paso para 
optimizar este proceso es la instalación prevista de 
un gran respiradero de partículas Donaldson HyPro.

La solución

CASO DE ÉXITO

ASTRIVEN

El número real de partículas 
disminuyó en un factor de 17,5, 
pasando de 10.414 a 593 por 
mililitro.
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Reducción de la Contaminación de Partículas



CASO DE ÉXITO

ASTRIVEN

- El objetivo principal era prolongar la vida 
útil del aceite y de los engranajes y 
rodamientos. Tras la instalación del 
sistema Donaldson HyPro FSL, los 
códigos de limpieza ISO se redujeron a 
niveles aceptables a largo plazo. Se utilizó 
el recuento de partículas en línea para 
cuantificar la limpieza del fluido después 
de la actualización con Donaldson HyPro. 
Los  elementos Donaldson HyPro 
produjeron una mejora sustancial en los 
códigos de limpieza ISO del fluido, como 
se observa en las tablas y el gráfico a 
continuación. Con los elementos 
Donaldson HyPro, se logró una reducción 
del 87,5 % en partículas de 4 µm o más, del 
94,3 % en partículas de 6 µm o más y del 
90,1 % en partículas de 14 µm o más.

- La contaminación por agua es un 
problema común en los sistemas de 
lubricación de engranajes y Morgoil. 
Consúltenos sobre nuestras soluciones 
de deshidratación al vacío para controlar 
tanto el agua como las partículas. Evite 
decantar agua y desechar aceite por el 
desagüe y prolongue la vida útil del aceite.

Los resultados

Las clasificaciones de limpieza de fluidos ISO a veces pueden resultar engañosas, ya que lo 
que parece ser una pequeña disminución en un canal es, en realidad, una mejora 
significativa. Tomemos como ejemplo el canal de 6 μm en las dos tablas anteriores: el 
código de limpieza original era 21, mientras que el mismo canal, tras la actualización, pasó 
a ser 16. Esto puede parecer un cambio menor, pero un análisis más detallado de los datos 
reales revela la magnitud de la mejora:

- El número real de partículas disminuyó en un factor de 17,5, de 10.414 a 593 por mililitro.

- Se observó una reducción del 94,3 % en el número de partículas de 6 µm o mayores que 
provocaban el agotamiento del aditivo y la generación de desgaste por partícula.

Conclusión

Elementos 
Originales 4µ[c] 6µ[c] 14µ[c]
Código ISO 

(Por 4406:1999) 21 21 15

Partículas por
mílilitro reales 19,510 10,414 243

Donaldson Hy-Pro 
Mejora 4µ[c] 6µ[c] 14µ[c]
Código ISO 

(Por 4406:1999) 18 16 12

 Partículas por
mílilitro reales 2427 593 24


